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KOHLE

Vitajte v spoloénosti Kohle GmbH,
VaSom partnerovi pre odhrotovaciu techniku, techniku frézovania
hran a techniku zrazania hran.

Spolocnost’ Kohle GmbH Vam ponuka:

MInovativne produkty
na odhrotovanie obrobkov v robustnom, ergonomickom a preciznom
prevedeni.

HWVlastnu vyrobu
Vo vyrobe pouzivame najmodernejSie CNC stroje a dokazeme
pruzne a v kratkej dobe reagovat’ na VaSe Specialne Zelania.

B Skladové zasoby
Mnoho produktov je v zasobe v naSom sklade a v pripade objednania
do 12.00 je moZné objednavku odoslat’ eSte v ten isty der.

B Specialne nastroje
Mate zvlaStne poZiadavky na pouZitie? Prid'te do naSej vystavneja
predvadzacej miestnosti a my Vam skonStruujeme a vypracujeme
optimalne rieSenie.

BPoradenstvo
NaSi zamestnanci Vam kedykolvek radi poradia
v otazkach odhrotovania.
— telefonicke konzultacie
- predajcovia
— aplikaCni technici
— vypracovanie Specialnych rieSeni na naSom konstrukCnom oddeleni



Odkedy pracujeme so strojmi na frézovanie hran firmy Kohle,
urychlili sme pripravu zvarovych hran a vyrabame hospodarnejsie.

Dirk Bischoff, konatel firmy Bischoff Behélter-
und Apparatebau GmbH, Neulingen-Bauschlott
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Mobilné stroje na frézovanie hran ..............................
Stacionarne stroje na frézovanie hran

Viacrozsahové zahlbniky na zrazanie
hran s vymenitelnymi doStiCkami ...............................

TvrdokoVoVE frézy ...

Tabulka s hodnotami rezu
pre K-WPMBFS90.4.30.3 (3-brity) .....oooovvviiiiic

Tabulka s hodnotami rezu
pre K-WPMBFS90.4.50a60.4.45 .........cocovvvvveiiieinnn,




S tymto strojom na frézovanie hran moZete frézovat’/odhrotovavat' rozne
vnutorné i vonkajSie kontury, napr. vyvitané otvory, priruby, plechy, rary.

S tymto fahko ovladatelnym a vykonnym strojom moZete opracovavat' aj
viditelné hrany vo vyrobe zariadeni a strojov, ako aj pripravy zvarov. Okrem
toho sa odhrotovanim zabezpecia proti Grazom ostré rohy a hrany.

Oblast’ pouZitia
Ocel, l'ahky kov, nehrdzavejlica uslachtila ocel, $eda liatina, farebné kovy,
umela hmota

Prednosti

- Ziadne emisie

- 8pecialne uhly na poziadanie

- rychlejSia vymena frézovacej hlavy prostrednictvom skrutkového
spojenia

Volitelné doplnky
Stroj je mozné dodat’ aj s 30" a 60° frézovacou hlavou.

Obsah dodavky

- 1 8tandardny stroj vratane frézovacej hlavy
- 1 kufor

- 1 hakovy kl'i¢

- 1 skrutkovac Torx

- 1 vodiaci kotuc

Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)

- vymenitelné rezné dosticky
- doraz priameho vedenia

PrisluSenstvo

KOHLE]}

Rucny frézovaci stroj

Zrazené hrany 45°/ 30°/ 60°
K-HFM/KaKi 2014-1-8-E

Obj. éislo: 100004 45° hrany = Standard
100005 30° hrany
100006 60° hrany

Pohon
230V elektronicky, plynule regulovatelny

Otécky
2800 - 11 000 min-'

Trieda ochrany
IP20

Menovity prikon
1.400W

Hmotnost’
3,5kg

Fréza/8 britov
Jezkova fréza s vymenitelnymi dostickami KIF/MF 42.45.1.8

Vedenie
radidlne = vodiaci valtek R=14 mm - v gul6Ckovom loZisku
axialne = vodiaci kotu¢ R=63,5 mm - kalena ocel

Velkost' hrany 45°
Velkost'a uhol max. 5 mm/45°

Velkost' hrany 30°
Velkost' a uhol max. 8 mm/30°

Velkost' hrany 60°
Velkost'a uhol max. 8 mm/60° Minimalna hribka materialu 3 mm
a 0,5 mm v spojeni s dorazom priameho vedenia K-HFMGFASVS50

Obj. &islo Specifikacia Oznacenie

100044 | Vodiaci kot(¢ D=127, kalena ocel K-HFMFT127St 1
100047 | Doraz priameho vedenia K-HFMGFASVS50 1
100114 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 10
100115 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 B - s TiN - poviakom 10
100116 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 BS - s TiCN - povlakom 10
100128 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 VA/AL BST 10
100160 | Skrutka pre rezné dostiCky Skrutka 35 10
100166 | Hakovy kl'uc 68 pre kotuc¢/krazok ruc. fréz. stroja 1
100171 | Skrutkovac T8 1
100177 | Modularna fréza na zraZanie hran 45° KIF/MF42.45.1.8 R 1
100181 | Modularna fréza na zrazanie hran 60° KIF/MF42.60.1.8 R 1
100182 | Modularna fréza na zraZanie hran 30° KIF/MF48.30.1.8 R 1

Dalsie prisluenstvo, frézy a $pecialne prevedenia na poziadanie.

*ks = kusov v baleni

www.entgrattechnik.com



S tymto strojom na frézovanie hran moZete frézovat’/odhrotovavat' rozne
vnutorné i vonkajSie kontury, napr. vyvitané otvory, priruby, plechy, rary.
S tymto fahko ovladatelnym a vykonnym strojom moZete opracovavat

aj viditené hrany vo vyrobe zariadeni a strojov, ako aj pripravy zvarov.
Okrem toho sa odhrotovanim zabezpecia proti urazom ostré rohy a hrany.
Dodatocne je tu moZznost’ pouzit' radiusové dostiky na zaoblovanie hran.

Oblast’ pouZitia
Ocel, fahky kov, nehrdzavejtca uslachtila ocel, Seda liatina, farebné kovy,
umela hmota

Prednosti

- Ziadne emisie, rychlost, bezpe€nost' a flexibilita

- 45" hrany, ako aj radiusové hrany od 1 mmaz do 3 mm

- 45° hrany - 8 pouzitelnych britov/vymenitefnych reznych dosticiek
- zvlaStne polomery na poZiadanie

Volitelné dopInky
Doraz priameho vedenia K-HFMGFASVS50

Obsah dodavky

- 1 8tandardny stroj vratane frézovacej hlavy
-1 kufor

- 1 hdkovy kl'i¢

- 1 skrutkovaC Torx

- 1 vodiaci kotuc

Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)
- vymenitelné rezné dosticky
- doraz priameho vedenia

PrisluSenstvo

Obj. éislo  Specifikacia

KOHLE]}

Kombinovany rucny
frézovaci stroj

Oznacenie

Zrazené hrany 45° aradiusy 1 mmaz 3 mm
K-HFM/KaKi 2014-38-3-E
Obj. &islo: 100008

Pohon

230V elektronicky, plynule regulovatelny
Otacky

2.800-11.000 min"!

Trieda ochrany
IP20

Menovity prikon
1.400W

Hmotnost’
3,5kg

Frez
JezZkova fréza s vymenitefnymi dostickami KIF38.3 Eck- Z=3

Vedenie
radialne = vodiaci val¢ek R=16 mm - v gul6ckovom loZisku
axialne =vodiaci kotti¢ R=63,5 mm - kalena ocel

Velkost hrany
3mm/45°

Dizka hrany
4,2mm /45°

Radiusové hrany
1mm-3mm

ZvySkova hribka materialu
min. 2 mm na vedenie nabehového valteka

Upozornenie
- vymena frézovacej hlavy je potrebna len na hrany od R=4 mm do R=5 mm
- vodiaci valéek D=32 pre hrany 3/45° a radiusové vymen. rezné
dosticky R=3 mm. Pre iné radiusové vymen. rezné dosticky je dodatocne
potrebny vodiaci valCek.

100483 | Modularna fréza pre vymen. rezné dosticky KIF/MF38.3.Eck 1
100315 | Modularna fréza pre vymen. rezné dosticky KIF/MF42.3.RF 1
100055 | Vodiaci valéek D=32x8 K-HFMFR328 1
100044 | Vodiaci kotig D=127, kalena ocel K-HFMFT127St 1
100047 | Doraz priameho vedenia K-HFMGFASVS50 1
100124 | Vymenitelné rezné dosticky 45°x8 britov WSP-X12/8 BST 10
100137 | Vymenitelné rezné dosticky 4 radiusy WSP-X12/4 R1 BST 10
100139 | Vymenitelné rezné dosticky 4 radiusy WSP-X12/4 R2 BST 10
100141 | Vymenitelné rezné dosticky 4 radiusy WSP-X12/4 R3 BST 10
100142 | Vymenitelné rezné dosticky 2 radiusy WSP-X12/2 R4 BST 10
100144 | Vymenitelné rezné dosticky 2 radiusy WSP-X12/2 R5 BST 10
100147 | Vodiace valéeky s ocelovym plastom K-HFMFR pre R1 1
100149 | Vodiace valeky s ocelovym plastom K-HFMFR pre R2 1
100151 | Vodiace valéeky s ocelovym plastom K-HFMFR pre R3 1
100153 | Vodiace valéeky s ocefovym plastom K-HFMFR pre R4 1
100155 | Vodiace valéeky s ocelovym plastom K-HFMFR pre R5 1
100162 | Skrutka pre rezné dosticky Skrutka 40 10
100166 | Hakovy kluc 68 pre kotué/kruzok rug. fréz. stroja 1
100172 | Skrutkovac T15 1

Dalsie prisluSenstvo, frézy a Specialne prevedenia na poziadanie.

Technické zmeny vyhradené.

*ks = kusov v baleni




KOHLE]}

Rucny frézovaci stroj

S tymto strojom na frézovanie hran moZete frézovat’/odhrotovavat' rozne
vnutorné i vonkajSie kontury, napr. vyvitané otvory, priruby, plechy, rary.

S tymto fahko ovladatelnym a vykonnym strojom moZete opracovavat' aj
viditelné hrany vo vyrobe zariadeni a strojov, ako aj pripravy zvarov. Okrem
toho sa odhrotovanim zabezpecia proti Grazom ostré rohy a hrany.

Oblast’ pouZitia
Ocel, l'ahky kov, nehrdzavejlca uslachtila ocel, $eda liatina, farebné kovy,
umela hmota

Prednosti
- Ziadne emisie, flexibilita
-45° hrany

Obsah dodavky

- 1 8tandardny stroj vratane frézovacej hlavy
- 1 kufor

- 1 hakovy kl'uc

- 1 skrutkovag Torx

- 1 vodiaci kotuc

Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)
- vymenitelné rezné dosticky

PrisluSenstvo

Zrazené hrany 45°
K-HFM/KaKi 4010-3-22-E
Obj. &islo: 100010

Pohon
230V elektronicky

Otécky
4.000-9.000 min"

Trieda ochrany
IP20

Menovity prikon
1.000W

Hmotnost’
2,5kg

Fréza 45°/3 brity
Jezkova fréza s vymenitelnymi dostiCkami KIF 34.3.22

Vedenie
radidlne = vodiaci val¢ek R=11 mm - v gul6kovom loZisku
axialne = vodiaci kotu¢ R=63,5 mm - kalena ocel

Velkost hrany
Velkost'a uhol max. 3 mm/45°

Obj. éislo  Specifikacia Oznacenie

100457 | Vodiaci kot(i¢ D=123, kalena ocef K-HFMFT123 1
100130 | Vymenitelné rezné dosticky pre tvrdé obrabanie KIF.X.9...H 10
100131 | Vymenitelné rezné dosticky KIF.X.9...P25 10
100132 | Vymenitelné rezné dosticky KIF.X.9...P25B - s TiN - povlakom 10
100133 | Vymenitelné rezné dosticky VA KIF.X.9...VA 10
100134 | Vymenitelné rezné dosticky VA/AL KIF.X.9...VA/AL 10
100162 | Skrutka pre rezné dosticky Skrutka 40 10

100166 | Hakovy kl'u¢ 68 pre kotu¢/kruzok ru¢. fréz. stroja 1
100168 | Nastavitelna rukovat 1
100172 | Skrutkovad T15 1
100464 | Frézanazrazanie hran D=34, Z=3, 45° KIF 34.3.22 1
100059 | Vodiacivaléek pre 100464 HFMFR227 1
100465 | Frézanazrdzanie hran D=25, Z=1, 45° KIF 25.1.11 1
100064 | Vodiacivalek pre 100465 HFMFR114 1
Dalsie prislusenstvo, frézy a $pecialne prevedenia na poZiadanie. *ks = kusov v baleni
6 www.entgrattechnik.com



KOHLE]}

Akumulatorovy rucny
frézovaci stroj

S tymto strojom na frézovanie hran moZete frézovat’/odhrotovavat' rozne
vnutorné i vonkajSie kontury, napr. vyvitané otvory, priruby, plechy, rary.

S tymto fahko ovladatelnym a vykonnym strojom moZete opracovavat' aj
viditelné hrany vo vyrobe zariadeni a strojov, ako aj pripravy zvarov. Okrem
toho sa odhrotovanim zabezpecia proti Grazom ostré rohy a hrany.

Oblast’ pouZitia
Ocel, l'ahky kov, nehrdzavejlca uslachtila ocel, $eda liatina, farebné kovy,
umela hmota

Prednosti

- stroj s akumulatorom, teda bez kabla, prenosny a zabezpeceny
proti trazom

- vymenitelné rezné dosticky so 4 britmi

- nastavenie hrany bez potreby d'alSich nastrojov

- jednoduchsia vymena frézovacej hlavy prostrednictvom skrutkového
spojenia: potrebna len pri malych vnatornych hranach od R=6 mm

Obsah dodavky

- 1 8tandardny stroj vratane frézovacej hlavy
-1 kufor

- 1 skrutkova¢ Torx

- 1 vodiaci kotuc

Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)
- vymenitelné rezné dosticky

Prislusenstvo

Zrazené hrany 45°
K-HFM/KaKi 4050-3-22-Akku
Obj. &islo: 100012

Pohon
14,4 voltov

Akumulator
14,4V -2,4 Ah

Otacky
2500 ot./min-!

Hmotnost'
2,2kg

Fréza/3 brity
Jezkova fréza s vymenitelnymi dostickami KIF/MF 34.3.22 - Standardne

Vedenie
radidlne = vodiaci val¢ek R=11 mm - v gul6¢kovom loZisku
axialne = vodiaci kot¢ R=63,5 mm - kalena ocel

Velkost hrany 45°
Velkost' a uhol max. 1 mm/45°
ZvySkova hrabka materialu min. 1,5 mm na vedenie nabehového valGeka

Frézovacia hlava
KIF34.3.22 - standardne -
D=34 mm, Z=3

Vodiaci valéek R=11 mm
Hrany max. 1 mm/45°

Frézovacia hlava
KIF25.1.22 - §tandardne -
D=25mm, Z=3

Vodiaci valcek R=5,5 mm
Hrany max. 1 mm/45°

Obj. &islo Specifikacia Oznaéenie

100457 | Vodiaci kot(i¢ D=123, kalena ocel K-HFMFT123 1
100130 | Vymenitefné rezné dosticky/tvrdé obrabanie KIF.X.9...H 10
100131 | Vymenitelné rezné dosticky KIF.X.9...P25 10
100132 | Vymenitelné rezné dosticky KIF.X.9...B - s TiN - poviakom 10
100133 | Vymenitelné rezné dosticky VA KIF.X.9...VA 10
100134 | Vymenitelné rezné dosticky VA/AL KIF.X.9...VA/AL 10
100162 | Skrutka pre rezné dosticky Skrutka 40 10
100172 | Skrutkovad T15 1
100464 | Frézovacia hlava D=34, Z=3, FR=22 KIF 34.3.22 1
100465 | Frézovacia hlava D=25, Z=1, FR=11 KIF 25.1.11 1
100064 | Vodiaci valcek pre frézovaciu hlavu D=25, Z=1 HFMFR114 1
100059 | Vodiacivalcek pre frézovaciu hlavu D=34, Z=3 HFMFR227 1

Dalsie prisluenstvo, frézy a Specialne prevedenia na poziadanie. *ks = kusov v baleni

Technické zmeny vyhradené. 7




S tymto strojom na frézovanie hran moZete frézovat’/odhrotovavat' rozne
vnutorné i vonkajSie kontury, napr. vyvitané otvory, priruby, plechy, rary.

S tymto fahko ovladatelnym a vykonnym strojom mdZete opracovavat' aj
viditelné hrany vo vyrobe zariadeni a strojov, ako aj pripravy zvarov. Okrem
toho sa odhrotovanim zabezpecia proti Grazom ostré rohy a hrany.

Oblast’ pouZitia
Ocel, l'ahky kov, nehrdzavejlca uslachtila ocel, $eda liatina, farebné kovy,
umela hmota

Prednosti

- Ziadne emisie

- 8pecialne uhly na poziadanie

- rychlejSia vymena frézovacej hlavy prostrednictvom skrutkového
spojenia

Volitelné doplnky
Stroj je mozné dodat’ aj s 30° a 60° frézovacou hlavou.

Obsah dodavky

- 1 8tandardny stroj vratane frézovacej hlavy
- 1drevena debna

- 1 hakovy kl'i¢

- 1 skrutkovac Torx

- 1 vodiaci kotuc

Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)

- vymenitelné rezné dosticky
- doraz priameho vedenia

PrisluSenstvo

Obj. éislo  Specifikacia

KOHLE]}

Rucny frézovaci stroj

Oznacenie

Zrazené hrany 45°/30°/60°
K-HFM/KaKi 2023-2-8-65

Obj. ¢islo: 100017 Hrany 45°= Standard
100015 Hrany 30°
100016 Hrany 60°

Pohon
230V pozvolny rozbeh, elektronicky

Otacky
6.500 min-' kongtantne

Trieda ochrany
IP20

Menovity prikon
2.600W

Hmotnost’
7,5kg

Fréza s 8 britmi/2-radova
Jezkova fréza s vymenitelnymi doStickami KIF/MF... pozri tabulku

Vedenie
radidlne = vodiaci val¢ek R=14 mm - v gul6kovom loZisku
axialne = vodiaci kott¢ R=74 mm - kalena ocel - s upnutim

Velkost hrany
Velkost' sa nastavuje podla uhla frézovania a obrobku a materialu

Hrany 45°
Velkost'a uhol max. 10 mm/45°

Hrany 30°
Velkost'a uhol max. 14 mm/30°

Hrany 60°
Velkost' a uhol max. 14 mm/60°
Minimalna hribka materialu 4 mm

Pamatajte na to, Ze pri réznych materialoch sa velkost’ hrany meni.

100045 | Vodiaci kotu¢ D=148, kalena ocel K-HFMFT148St 1
100048 | Doraz priameho vedenia K-HFMGFASVS60 1
100053 | Vodiaci valGek vratane skrutky 30° K-HFMFR-60° 1
100054 | VodiacivalCek vratane skrutky 30° K-HFMFR-30° 1
100114 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 10
100115 | Vymenitené rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 B - s TiN - poviakom 10
100116 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 BS - s TiCN - povlakom 10
100128 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 VA/AL BST 10
100160 | Skrutka pre rezné dosticky Skrutka 35 10
100167 | Hakovy kfuc 80 pre ru¢. fréz. stroj 2023 1
100171 | Skrutkovad T8 1
100196 | Moduldrna fréza na zrazanie hran 30° KIF/MF60.30.2.8.R 1
100195 | Modularna fréza na zraZanie hran 60° KIF/MF60.60.2.8.R 1
100194 | Moduldrna fréza na zraZanie hran 45° KIF/MF60.45.2.8.R 1

Dalsie prisluSenstvo, frézy a §pecialne prevedenia na poziadanie.

*ks = kusov v baleni
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S tymto strojom na frézovanie hran moZete frézovat’/odhrotovavat' rozne
vnutorné i vonkajSie kontury. Pocas jedného pracovného postupu je mozné
vykonnym ru¢nym frézovacim strojom DUO obojstranne odhrotovavat’/
frézovat platne a listy.

Oblast pouzitia
Ocel, fahky kov, nehrdzavejlca uslachtila ocel, Seda liatina, farebné kovy,
umeld hmota

Prednosti

- obojstranné odhrotovavanie/frézovanie pocas jedného pracovného
postupu

- efektivne odhrotovavanie/frézovanie obrobkov

Obsah dodavky

- 1 8tandardny stroj vratane 2 frézovacich hlav 45°
- 1 kufor

- 1 hakovy kl'uc

- 1 skrutkovag Torx

- 1 vodiaci kotuc

Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)
- vymenitelné rezné dosticky

PrisluSenstvo

Obj. éislo  Specifikacia

KOHLE]}

Rucny frézovaci stroj DUO

Oznacenie

Zrazené hrany 45°
K-HFM/KaKi 2014-1-8-E DUO
Obj. &islo: 100024

Pohon
230V elektronicky, plynule regulovatelny

Otécky
2.800-11.000 min-"

Trieda ochrany
IP20

Menovity prikon
1.400W

Hmotnost’
3,5kg

Fréza 45° - 8 britov/fréza
JeZkova fréza s vymenitefnymi dostickami KIF/MF 42.45.1.8 R
Jezkova fréza s vymenitelnymi dostickami KIF/MF 42.45.1.8 L

Vedenie
axialne = vodiaci kotu¢ R=63,5 mm - kalena ocel

Velkost hrany

max. 1,5x45°

Nastavenie pomocou mierky a rozperného kruzka/dorazového krizka
Minimalna hribka materialu 10 mm/max. 30 mm

100044 | Vodiaci koti¢ D=127, kalena ocel K-HFMFT127St 1
100114 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 10
100115 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 B - s TiN - povlakom 10
100116 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 BS - s TiCN - povlakom 10
100128 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 VA/AL BST 10
100160 | Skrutka pre rezné dosticky Skrutka 35 10
100166 | Hakovy kiuc 68 pre kott¢/kriZok ru€. fréz. stroja 1
100171 | Skrutkovag T8 1
100177 | Modularna fréza na zraZanie hran 45° KIF/MF42.45.1.8 R 1
100178 | Modularna fréza na zraZanie hran 45° KIF/MF42.45.1.8 L 1

Dalsie prisluSenstvo, frézy a §pecialne prevedenia na poziadanie.

Technické zmeny vyhradené.

*ks = kusov v baleni




S tymto strojom na frézovanie hran moZete frézovat’/odhrotovavat' rozne
vnutorné i vonkajSie kontury, napr. vyvitané otvory, priruby, plechy, rary.
S tymto fahko ovladatelnym a vykonnym strojom moZete opracovavat

aj viditené hrany vo vyrobe zariadeni a strojov, ako aj pripravy zvarov.
Okrem toho sa odhrotovanim zabezpecia proti urazom ostré rohy a hrany.
Dodatocne je tu moZznost’ pouzit' radiusové dostiCky na zaoblovanie hran.

Oblast’ poutZitia
Ocel, fahky kov, nehrdzavejtca uslachtila ocel, Seda liatina, farebné kovy,
umela hmota

Prednosti

- Ziadne emisie

- moZnost' frézovat' 45° hrany, radiusové hrany do 6 mm
- Specialne uhly a d'alSie radiusy na poziadanie

Volitelné doplnky
Doraz priameho vedenia K-HFMGFASVS50

Obsah dodavky:

- 1 8tandardny stroj vratane frézovacej hlavy
- 1 kufor

- 1 hakovy kl'i¢

- 1 skrutkovac Torx

- 1 vodiaci kotuc

Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)

- vymenitelné rezné dosticky
- doraz priameho vedenia

Prislusenstvo

Obj. &islo  Specifikacia

KOHLE]}

Kombinovany rucny
frézovaci stroj

Oznacenie

Zrazené hrany 45° a radiusy do 6 mm
K-HFM/KaKi 2014-42-3-RF-E
Obj. &islo: 100030

Pohon
230V elektronicky, plynule regulovatelny

Otécky
2.800-11.000 min-"

Trieda ochrany
IP20

Menovity prikon
1.400W

Hmotnost’
3,5kg

Fréza 45°/3 brity
JeZkova fréza s vymenitelnymi dostickami KIF/MF 42.3 - Z=3

Vedenie
radialne = vodiaci val¢ek R=20 mm - v gul6&kovom loZisku
axialne = vodiaci kotu¢ R=63,5 mm - kalena ocel

Velkost hrany
Velkost' a uhol max. 5 mm/45° hrany
Zaoblovanie hran s radiusom 0,5 mm - radius 6 mm

Upozornenie

Od radiusu 3,5 mm, hrany 45° predfrézovat’ s dosti¢kou X.12.45.4...-
Minimalna hribka materialu 0,5 mm v spojeni s dorazom priameho vedenia
K-HFMGFASVS50

100044 | Vodiaci kot(¢ D=127, kalena ocel K-HFMFT127St 1
100047 | Doraz priameho vedenia K-HFMGFASVS50 1
100129 | Vymenitelné rezné dosticky WSP-X.12.45.4...- 10
100135 | Vymenitelné rezné dosticky R1 WSP -X.12/2.R1BST 10
100138 | Vymenitelné rezné dosticky R2 WSP - X.12/2.R2 BST 10
100140 | Vymenitelné rezné dosticky R3 WSP -X.12/2.R3 BST 10
100142 | Vymenitelné rezné dosticky R4 WSP -X.12/2.R4 BST 10
100144 | Vymenitelné rezné dosticky RS WSP -X.12/2.R5 BST 10
100146 | Vymenitelné rezné dosticky R6 WSP -X.12/2.R6 BST 10
100161 | Skrutka pre rezné dosticky Skrutka 45 10
100166 | Hakovy klu¢ 68 pre kotu¢/krazok rug. fréz. stroja 1
100172 | Skrutkovad T15 1
100315 | Modularna fréza na zraZanie hran KIF/MF42.3.RF - Z=3 1

Dalsie prisluenstvo, frézy a $pecialne prevedenia na poziadanie.

>>> Upozornenie: Vodiace valéeky pozri na zvla§tnom zozname.
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Rucny frézovaci stroj na zréZanie hran
2014-1-8 nastavte na kotugi hibku frézovania
na 1. Kotuc vo vyreze nasad'te na sane a
upnite. Kotu¢ zaistite na upinacom krazku.
Zapnite stroj a sane posurite nad hranu
obrobku.

Prednosti

- rovinné frézovanie namiesto odvalovania

- velmi jednoducha obsluha

- privacsej Sirke hrany CistejSie frézované plochy

- moznost’ prestavenia na stroj na frézovanie kontur a zréZania hran, aj pre
radiusové rezné dosticky - na zaoblovanie hran -

- vodiace sane moZu byt' jednoducho vymenené

Volitelné doplnky

Prestavenie stroja na leStenie zvarovych hran na stroj na frézovanie kontur:

Odnimte kotuc¢ a frézovaciu hlavu KIF/MF42.60.1.8 zo stroja a hlavu
nahrad'te frézovacou hlavou KIF/MF42.3.RF s vodiacim valGekom.

Varianty frézovacich hlav

- frézovacia hlava so 45° uhlom/30° uhlom
Vymenitelné rezné dosticky X.12.B

Vodiaci kottig 60 mm pozdiZzne naskrutkovat

Obsah dodavky:

- 1 frézovacia jednotka K-HFM/KaKi2014-1-8-E
- 1frézovacia hlava

- 1vodiace sane

- 1 skrutkovac Torx

- 1 hakovy kl'i¢

Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)

- Mimo obsahu dodavky

PrisluSenstvo

Obj. &islo  Specifikacia

KOHLE]}

Stroj na frézovanie
zvarovych hran

Oznacenie

Zrazené hrany 45° a radiusy do 6 mm
K-SKB

Obj. islo: 100480 45" hrany
100481 30" hrany

Pohon

230V elektronicky, plynule regulovatelny
Otacky

2.800-11.000 min-'

Trieda ochrany
IP20

Menovity prikon
1.400W

Hmotnost’
5,6 kg

Fréza/8 britov
JeZkova fréza s vymenitelnymi dostickami KIF/MF 42.60.1.8

Vedenie
250 mm dlhé, kalené

Velkost' hrany
Velkost'a uhol max. 18 mm/30° - 2-3 priechody

Dizka hrany
16 mm - ocel

ZvySkovy
mostik min. 1 mm

Velkost hrany
Velkost'a uhol max. 10 mm/45° - 3 priechody

Dizka hrany
14 mm - ocel

ZvySkovy mostik
min. 1 mm

100044 | Vodiaci kotu¢ D=127, kalen4 ocel K-HFMFT127St 1

100047 | Doraz priameho vedenia K-HFMGFASVS50 1

100114 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 10
100115 | Vymenitené rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 B - s TiN - poviakom 10
100116 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 BS - s TiCN - povlakom 10
100128 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 VA/AL BST 10
100160 | Skrutka pre rezné dosticky Skrutka 35 10

100166 | Hakovy kfuc 68 pre kott¢/krizok ruc. fréz. stroja 1
100171 | Skrutkovac T8 1
100177 | Modularna fréza na zrazanie hran 45° KIF/MF42.45.1.8 R 1
100182 | Modularna fréza na zrazanie hran 30° KIF/MF48.30.1.8 R 1
100315 | Modularna fréza na zraZanie hran KIF/MF42.3.RF - Z=3 1
100486 | Ochranny kryt pre leStenie zvarovych hran Kryt proti trieskam 1
100487 | Vodiace sane 45° FS-K-SKB 45° 1
100488 | Vodiace sane 30° FS-K-SKB 30° 1

Dalsie prisluenstvo, frézy a $pecialne prevedenia na poziadanie.

Technické zmeny vyhradené.

*ks = kusov v baleni
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Stolovy frézovaci stroj na odhrotovavanie/zraZanie hran obrobkov

Oblast pouzitia
Ocel, fahky kov, nehrdzavejtica uslachtila ocel, Seda liatina, farebné kovy,
umela hmota

Prednosti

- kompaktna konStrukcia, fahko ovladatelny stroj, nizke naroky na
miesto

- univerzalna pouZitelnost’

- kalené vedenia

Obsah dodavky

- 1 8tandardny stroj vratane frézovacej hlavy
- 1 skrutkovac Torx

- 1imbusovy kla¢

Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)
- vymenitelné rezné dosticky

KOHLE]}

Stolovy frézovaci stroj na
zraZanie hran

Zrazené hrany 45°
K-EFM/KaKi2510H
Obj. &islo: 100061

Pohon

230V elektronicky, plynule regulovatelny
Otacky

10.000-27.000 min-!

Menovity prikon
700W

Hmotnost'
6,3 kg

Fréza 45°/3 brity
Fréza KIF/MF22.45.1.3

Ulozna plocha
250 x 50 mm

Velkost hrany
nastavitefna do 2 mm 45°

Upozornenie
Minimalna hribka materialu 0,2 mm

Prisludenstvo
Obj. éislo  Specifikacia Oznacenie
100112 | Vymenitelné rezné dosticky X.8.20.25.45 P25 10
100113 | Vymenitelné rezné dosticky X.8.20.25.45 P25 B - s TiN - povlakom 10
100159 | Skrutka pre rezné dosticky Skrutka 25 10
100171 | Skrutkovad T8 1
100175 | Modularna fréza na zraZanie hran KIF/MF22.45.1.3.R 1

Dalsie prislusenstvo, frézy a §pecialne prevedenia na poziadanie.
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Stolovy frézovaci a odhrotovaci stroj na odhrotovavanie/zraZanie 45° hran
na obrobkoch, plochych materialoch a rarach. Doraz pre kruhové diely sa

upevni upinacou packou, alternativne je pripravené aj skrutkové upevnenie.

Oblast’ pouzitia
Ocel, l'ahky kov, nehrdzavejlica uslachtila ocel, $eda liatina, farebné kovy,
umela hmota

Prednosti

- 1 frézovaci stroj pre malé diely, velké diely, ploché a kruhové diely

- obrabanie kruhovych dielov je moZzné po namontovani dorazu

- stroj je moZné vd'aka jednoduchej demontazi z frézovacieho stola pouZit’
aj ako ruény frézovaci stroj

- vysoka funkénost’

Volitelné doplnky
- doraz pre kruhové diely ako rary, kruhovy material atd’.
- rozli¢né frézy s rozdielnymi uhlami frézovania na poZiadanie

K-EFM/KaKi3214H;/
FTASVS300H

Frézovaci stol s namontovanym dorazom na zraZanie
hran kruhovych dielov

Obsah dodavky
- 1 zakladné prisluSenstvo stroja

Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)
- vymenitelné rezné dosticky

PrisluSenstvo

KOHLE]}

Stolovy frézovaci stroj na
zraZanie hran

Zrazené hrany 45°
K-EFM/KaKi3214H
Obj. &islo: 100062

Pohon
Ruény frézovaci stroj K-HFM/KaKi 2014-1-8-E

Menovity prikon
1.400W

Stolova konzola
300x120 mm (podlozka pod obrobok)
300x70 mm (doraz obrobku)

Fréza
KIF/fréza s vymenitelnymi dostickami 45°, D=42, Z=8 (Standard)

Velkost hrany
3 mm/45° na plochych dieloch a kruhovych dieloch, z Eelnej strany na
frézovacom stole

> Ako ruény frézovaci stroj 45° mozné max. 5 mm hrany, s frézami 60°/30°

moZné max. 8 mm hrany

FTASVS300H

doraz pre kruhové diely

Obj. &islo Specifikacia Oznaéenie

100044 | Vodiaci kot(c D=127, ocel, zakaleny pre ruény frézovaci stroj| K-HFMFT127St 1
100063 | Doraz na zrazanie hran kruhovych dielov FTASV300H 1
100114 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 10
100115 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 B - s TiN - povlakom 10
100116 | Vymenitelné rezné dosticky X.11.30.35.45.P25 BS - s TiCN - povlakom 10
100128 | Vymenitené rezné dostickya X.11.30.35.45.P25 VA/AL BST 10
100160 | Skrutka pre rezné dosticky Skrutka 35 10
100166 | Hakovy kiuc 68 pre kotuc/krazok ruc. fréz. stroja 1
100171 | Skrutkova T8 1
100177 | Modularna fréza na zrazanie hran 45° KIF/MF42.45.1.8 R 1

Dalsie prisluenstvo, frézy a $pecialne prevedenia na poziadanie.

Technické zmeny vyhradené.

*ks = kusov v baleni
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Stolovy frézovaci a odhrotovaci stroj na odhrotovanie/zrazanie hran
obrobkov. ZraZanie priamych hran, vnatornych kontur, vonkajsich kontur,
vyvitanych otvorov, prirub, tkosov, v ostrych rohoch.

Oblast’ pouZitia
Ocel, l'ahky kov, nehrdzavejlca uslachtila ocel, $eda liatina, farebné kovy,
umela hmota

Prednosti
- univerzalna pouZitelnost’
- vodiace pravitko a doska stola st kalené

Volitelné doplinky
Hrotovy doraz na odhrotovanie v ostrych rohoch

Obsah dodavky
- 1 zakladné prisluSenstvo stroja
- 1 dorazova lista

Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)

-fréza
- vodiaci kolik, hrot s R=0,5 mm

Prislusenstvo

Obj. &islo  Specifikacia

KOHLE]}

Stolovy frézovaci stroj na
zraZanie hran

Zrazené hrany 45°
K-EFM/KaKi3400VKFA
Obj. &islo: 100066

Pohon
230V elektronicky, plynule regulovatelny

Otécky
8.000-24.000 min-!

Menovity prikon
600W

Hmotnost'
cca. 12 kg

Upinacie puzdro
6 mm

Velkost hrany
rozdielna v zavislosti od variantu frézy

Velkost' stola
200x250 mm

Oznacenie

100068 | Vodiacidoraz, hrot s R=0,5mm
100301 | Upinacie puzdro 6 mm vratane matice

100215 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=10x45°, hrot
100216 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=6x45, hrot

100213 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=10x45", so striedavymi zubmi, vodiaci valéek D=5
100214 | Tvrdokovova fréza - Al-Ox, driek D=6 mm, D=10x45", so striedavymi zubmi, vodiaci val¢ek D=5

K-EFMFA3400F0,5/3430F0,5 1
Spaza 6 1
X.10.45.6.2/5K 1
X.10.45.6.2/5K BST 1
X.10.45.6 1
X.6.45.6 1

Dalsie prisluenstvo, frézy a Specialne prevedenia na poziadanie.
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KOHLE]}

Stolovy frézovaci stroj na
zraZanie hran

Stolovy frézovaci a odhrotovaci stroj na odhrotovavanie/zraZanie hran na
obrobkoch, stabilné vedenie na stlpe s rozperkou na upevnenie hnacieho
motora. ZraZanie priamych hran, vnutornych kontur, vonkajSich kontur,
vyvitanych otvorov, prirub, tkosov, v ostrych rohoch. Hrubka materialu:
vzdy podla frézy, od 0,4 mm. Doska stola sa dodava spolu s upevnenim pre
rozlitné vyrovnavacie krizky pre rozne typy fréz.

Oblast’ pouZitia
Ocel, l'ahky kov, nehrdzavejlca uslachtila ocel, $eda liatina, farebné kovy,
umela hmota

Prednosti

- kompaktné prevedenie - odlah¢ena konstrukcia

- univerzalna pouZitelnost’ pre rdzne frézy a oblasti pouZitia
- vodiace pravitko a doska stola st kalené

Volitelné doplinky

- vedenie s hrotovym dorazom pre odhrotovanie v ostrych rohoch
(velkost' hrany 0,5 mm)

- fréza s integrovanym vodiacim val¢ekom

- rozne tvrdokovové frézy do D=16 mm

- fréza s vymenitelnymi do&tiCkami D=22 mm, Z=3,
vodiaci valéek D=13 mm (velkost  hrany do 2,5 mm)

- rdzne vyrovnavacie kruzky pre rozlicné typy fréz

Obsah dodavky

- 1 zékladné prisluSenstvo stroja

- 1 vyrovnavaci kriizok D=16 mm

— 1 dorazova lita, pozdizna - §tandardné prevedenie

Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)
- fréza
- vodiaci kolik, hrot s R=0,5 mm

PrisluSenstvo

Obj. &islo  Specifikacia

Zrazené hrany 45°
K-EFM/KaKi3400VKL
Obj. &islo: 100081

Pohon

230V elektronicky, plynule regulovatelny
Otacky

8.000-27.000 min-'

Menovity prikon

700W

Hmotnost’

cca. 11 kg

Upinacie puzdro

6 mm

Velkost' stola

300x200 mm

Velkost' hrany

vZdy podfa frézy - 0,5 az 2,5 mm

; K-EFMAR26

Viyrovnavaci kriZzok D=26 mm
Fréza s vymennymi do$ti¢kami D=22; Z=3

K-EFMAR16
Vyrovnavaci krizok D=16 mm
Tvrdokovova fréza do D=16 mm

K-EFMAR12F0,5
Viyrovnavaci kriZzok D=12 mm, s integrovanym
hrotovym dorazom pre odhrotovanie v ostrych rohoch

Oznacenie

100068 | Vodiaci doraz, hrot s R=0,5 mm
100076 | Vodiaci doraz pozdizny

100085 | Vyrovnavaci krizok

100086 | Vyrovnavaci kruzok

100087 | Vyrovnavaci krizok

100300 | Upinacie puzdro 8 mm vratane matice
100301 | Upinacie puzdro 6 mm vratane matice
100302 | Upinacie puzdro 3 mm vratane matice

100215 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=10x45°, hrot
100216 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=6x45°, hrot

100112 | Vymenitelna rezna dosticka pre frézu KIF/MF22.45.1.3.4/13
100113 | Vymenitelna rezna dosticka pre frézu KIF/MF22.45.1.3.4/13

100213 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=10x45°, so striedavymi zubmi, vodiaci valc¢ek D=5
100214 | Tvrdokovova fréza - Al-Ox, driek D=6 mm, D=10x45°, so striedavymi zubmi, vodiaci valéek

100217 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=12x45°, prevedenie s viacerymi zubmi, vodiaci valéek
100218 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=12x45", prevedenie s viacerymi zubmi, vodiaci valtek
100219 | Tvrdokovova fréza, driek D=8 mm, D=16x45", prevedenie s viacerymi zubmi, vodiaci valéek
100220 | Tvrdokovova fréza - Al-Ox, driek D=8 mm, D=16x45’, so striedavymi zubmi, vodiaci val¢ek
100221 | Tvrdokovova fréza, driek D=8 mm, D=16x45°, so striedavymi zubmi, vodiaci val¢ek D=7
100312 | Fréza s vymenitefnymi dostickami D=22 mm, Z=3, vodiaci val¢ek D=13 mm

K-EFMFA3400F0,5 1
K-EFMASVS3410/20/30 1
K-EFMAR26 1
K-EFMAR16 1
K-EFMAR12F0,5 1
Spaza 8 1
Spaza 6 1
Spaza 3 1
X.10.45.6.2/5K 1
X.10.45.6.2/5K BST 1
X.10.45.6 1
X.6.45.6 1
X.12.45.6.3/8 1
X.12.45.6.2/9 1
X.12.45.8.3/6K 1
X.10.45.8.3/7K BST 1
X.10.45.8.3/7K 1
KIF/MF 22.45.1.3.4/13 1
X.8.20.25.45 P25 10
X.8.20.25.45 P25 B 10

Dalsie prisluenstvo, frézy a Specialne prevedenia na poziadanie.

Technické zmeny vyhradené.

*ks = kusov v baleni
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Stolovy frézovaci a odhrotovaci stroj na odhrotovavanie/zraZanie hran na
obrobkoch, stabilné vedenie na stlpe s rozperkou na upevnenie hnacieho
motora. ZraZanie priamych hran, vnutornych kontur, vonkajSich kontur,
vyvitanych otvorov, prirub, tkosov, v ostrych rohoch. Hrubka materialu:
vzdy podla frézy, od 0,4 mm. Doska stola sa dodava spolu s upevnenim pre
rozlitné vyrovnavacie krizky pre rozne typy fréz.

Oblast’ pouZitia
Ocel, l'ahky kov, nehrdzavejlca uslachtila ocel, $eda liatina, farebné kovy,
umela hmota

Prednosti

- kompaktné prevedenie

- univerzalna pouZitelnost’ pre rdzne frézy a oblasti pouZitia
- vodiace pravitko a doska stola su kalené

Volitelné doplnky

- vedenie s hrotovym dorazom pre odhrotovanie v ostrych rohoch
(verkost hrany 0,5 mm)

- fréza s integrovanym vodiacim valcekom

- rozne tvrdokovove frézy do D=16 mm

- fréza s vymenitelnymi dostiCkami D=22 mm, Z=3,
vodiaci val¢ek D=13 mm (velkost  hrany do 2,5 mm)

- rbzne vyrovnavacie kruzky pre rozlicné typy fréz

Vedenie obrobku na

- dorazove;j liste pozdiZne pre priame hrany

- hrotovom doraze pre frézovanie v ostrych rohoch

- vodiacom val¢eku integrovanom na fréze na zrazanie hran kontur

PrisluSenstvo

Obj. éislo  Specifikacia

KOHLE]}

Stolovy frézovaci stroj na
zraZanie hran

Zrazené hrany 45°
K-EFM/KaKi3400VK
Obj. &islo-Nr: 100082

Pohon 230V elektronicky, plynule regulovatelny
Otacky 8.000 - 27.000 min-'

Menovity prikon 700 W

Hmotnost' cca. 11 kg

Upinacie puzdro 8 mm

Velkost' stola 300x200 mm

Velkost hrany vzdy podfa frézy - 0,5 az 2,5 mm

” K-EFMAR26
, Obj. Cislo-Nr: 100085
Vyrovnavaci krizok D=26 mm
Fréza s vymennymi dostickami D=22; Z=3
K-EFMAR16
Obj. Cislo-Nr: 100086

Vlyrovnavaci krizok D=16 mm
Tvrdokovova fréza do D=16 mm

K-EFMAR12F0,5
Obj. &islo-Nr: 100087

Vyrovnavaci krizok D=12 mm, s integrovanym
hrotovym dorazom pre odhrotovanie v ostrych rohoch

Obsah dodavky

- 1 z&kladné prisluSenstvo stroja

- 1 vyrovnavaci kriizok D=16 mm

- 1 dorazova lita, pozdizna - $tandardné prevedenie
Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)

- fréza

- vodiaci kolik, hrot s R=0,5 mm

Oznacenie

100068 | Vodiaci doraz, hrot s R=0,5 mm
100076 | Vodiaci doraz pozdizny

100085 | Vyrovnavaci krizok

100086 | Vyrovnavaci kruzok

100087 | Vlyrovnavaci krtizok

100300 | Upinacie puzdro 8 mm vratane matice
100301 | Upinacie puzdro 6 mm vratane matice
100302 | Upinacie puzdro 3 mm vratane matice

100215 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=10x45", hrot
100216 | Tvrdokovova fréza, drieck D=6 mm, D=6x45°, hrot

100175 | Fréza s vymenitelnymi dostiCkami D=22 mm, Z=3

100112 | Vymenitelna rezna dosticka pre frézu KIF/MF22.45.1.3.4/13
100113 | Vymenitelna rezna dosticka pre frézu KIF/MF22.45.1.3.4/13
100104 | Adaptér

100213 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=10x45°, so striedavymi zubmi, vodiaci valéek D=5
100214 | Tvrdokovova fréza - Al-Ox, driek D=6 mm, D=10x45", so striedavymi zubmi, vodiaci valéek

100217 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=12x45", prevedenie s viacerymi zubmi, vodiaci val¢ek
100218 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=12x45", prevedenie s viacerymi zubmi, vodiaci valcek
100219 | Tvrdokovova fréza, driek D=8 mm, D=16x45", prevedenie s viacerymi zubmi, vodiaci val¢ek
100220 | Tvrdokovova fréza - Al-Ox, driek D=8 mm, D=16x45", so striedavymi zubmi, vodiaci val¢ek
100221 | Tvrdokovova fréza, driek D=8 mm, D=16x45", so striedavymi zubmi, vodiaci valéek D=7

100312 | Fréza s vymenitelnymi dostickami D=22 mm, Z=3, vodiaci valéek D=13 mm

K-EFMFA3400F0,5
K-EFMASVS3410/20/30
K-EFMAR26
K-EFMAR16
K-EFMAR12F0,5
Spaza 8

Spaza 6

Spaza 3
X.10.45.6.2/5K
X.10.45.6.2/5K BST
X.10.45.6

X.6.45.6
X.12.45.6.3/8
X.12.45.6.2/9
X.12.45.8.3/6K
X.10.45.8.3/7K BST
X.10.45.8.3/7K
KIF/MF 22.45.1.3.R
KIF/MF22.45.1.3.4/13
X.8.20.25.45 P25
X.8.20.25.45 P25B
K-HFMAD3410

—_
—_ OO — — e

Dalsie prisluenstvo, frézy a $pecialne prevedenia na poziadanie.
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KOHLE]}

Zahlbnik K-Eurosenker

Zrazené hrany 90° pre otvory s priemerom
2 4 mm-30 mm

Zahlbnik K-WPMBFS90.4.30.3.13B
WSP -X.90.30.12.3.30 B

Obj. Cislo: 100250 az 100252
pozri tabulku niZSie

Viacrozsahovy zahlbnik na zraZanie hran s vymenitefnymi dostickami Upevnenie
firmy Kohle je univerzalne pouZzitelny napriklad v stojanovych vitackach KIF/modularny driek D=h6 bruseny, podla DIN 1835 B
a ruénych vitackach. Tento zahlbnik je mozné pouZzit' aj v obrabacich
centrach pri frézovani/zraZzani hran a odhrotovavani hran obrobkov. Priemer zahlbnika
35mm

Oblast pouzitia

Ocel, $eda liatina, farebné kovy, hlinik, umelé hmoty Potet vymenitefnych dogticiek

Prednosti 3 kusy
- vacsia pracovna oblast’;
zahlbovanie otvorov s priemerom @ 4 mm az 30 mm Priemer otvoru
- na vysokorychlostné zahlbovanie/frézovanie od 4 mm -30mm
- upevnenie KIF/modularneho drieku v upinacom puzdre
- upevnenie KIF/modularneho drieku v upinacom puzdre Weldon Uhol hrany
- upevnenie KIF/modularneho drieku v skfuovadle 90°
- vymenitelné rezné doSticky 100267 vhodné k nasadeniu na obrabacie
centrum

Volitefné doplinky

- rozlicné vymenitelné dosticky pouZitelné s réznou Upravou povrchu v
zavislosti od pouZitia

- velky vyber rozlicnych upevneni KIF/modularnych upevneni na
poZiadanie

Obsah dodavky

- 1zahlbnik

- 1KIF/modularny driek @ 13 mm

Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)
- vymenitelné rezné dosticky
- oporné dosky

Zahlbnik s upinanim a

Obj. gislo  Specifikacia Oznacenie

100250 | Zahlbnik K-Eurosenker 90°, priemer drieku @ 13 x dizka 35 mm K-WPMBFS 90.4.30.3.13 B 1
100251 | Zahlbnik K-Eurosenker 90°, priemer drieku @ 16 x dizka 40 mm K-WPMBFS 90.4.30.3.16 1
100252 | Zahlbnik K-Eurosenker 90°, priemer drieku @ 25 x dizka 100 mm K-WPMBFS 90.4.30.3.25 1

Vlymenitelné rezné dosticky a oporné

Obj. &islo  Specifikacia Oznacenie

100260 | Vymenitelné rezné dosticky HSS X.90.30.12.3.40 1
100261 | Vymenitelné rezné dosticky HSS B - TiN-poviak X.90.30.12.3.40B 1
100262 | Tvrdokovové vymenitelné rezné dosticky P25 X.90.30.12.3.30 1
100263 | Tvrdokovove vymenitelné rezné dosticky P25 B - TiN-povlak X.90.30.12.3.30 B 1
100267 | Tvrdokovové vymenitelné rezné dosticky BS -Micro Grain- X.90.30.12.3.15.C.BS 1
100270 | Oporné dosky HSS X.90.30.12.3 HSS 1
100271 | Oporna doska HSS B - TiN-povlak X.90.30.12.3 HSSBTiN 1

Dalsie prisluenstvo, frézy a Specialne prevedenia na poziadanie. *ks = kusov v baleni

>>> Upozornenie: Dbajte prosim na tabul’ku s hodnotami rezu na strane 21.

Technické zmeny vyhradené. 17




KOHLE]}

Zahlbnik K-Eurosenker VA

Zahlbnik K-WPMBFS90.4.30.3.13B VA

Bez vymenitelnej reznej dosticky

Viacrozsahovy zahlbnik na zraZanie hran s vymenitefnymi dostiCkami firmy
Kohle je univerzalne pouZitelny na obrabanie uslachtilej ocele napriklad v
stojanovych vitakach a ru¢nych vitackach. Tento zahlbnik je mozné pouzit’
aj v obrabacich centrach pri frézovani/zrazani hran a odhrotovavani hran
obrobkov.

Oblast’ pouZitia
- materialy z uSlachtilej ocele

Prednosti
- vacsia pracovna oblast’;
zahlbovanie otvorov s priemerom @ 4 mm az 30 mm
- na vysokorychlostné zahlbovanie/frézovanie
- upevnenie KIF/modularneho drieku v upinacom puzdre
- upevnenie KIF/modularneho drieku v upinacom puzdre Weldon
- upevnenie KIF/modularneho drieku v sklu¢ovadle

Volitelné doplInky

- rozlicné vymenitelné dosticky pouZitelné s réznymi uhlami a Gpravami
povrchu v zavislosti od pouZitia

- velky vyber rozliénych upevneni KIF/modularnych upevneni na
poZiadanie

Obsah dodavky
-1 zahlbnik
- 1 KIF/modularny driek @ 13 mm

Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)
- vymenitelné rezné dosticky
- oporné dosky

Zahlbnik s upinanim a

Obj. gislo  Specifikacia

Zrazené hrany 90° pre otvory s priemerom
2 4 mm-30 mm

Obj. Cislo: 100253 az 100255
pozri tabulku niZSie

Upevnenie
KIF/modularny driek D=h6 bruseny, podla DIN 1835 B

Priemer zahlbnika
35mm

Pocet vymenitelnych dosticiek
3 kusy

Priemer otvoru
od 4 mm -30mm

Uhol hrany
90

100253 | Zahlbnik K-Eurosenker 90°, priemer drieku @ 13 x dizka 35 mm
100254 | Zahlbnik K-Eurosenker 90°, priemer drieku @ 16 x dizka 40 mm

100255 | Zahlbnik K-Eurosenker 90°, priemer drieku @ 25 x dizka 100 mm

Oznaéenie

K-WPMBFS 90.4.30.3.13 B - VA 1
K-WPMBFS 90.4.30.3.16 - VA 1
K-WPMBFS 90.4.30.3.25 - VA 1

Vlymenitelné rezné dostiCky na uslachtilt ocel

Obj. éislo  Specifikacia

Oznacenie

100268 | Tvrdokovové vymenitefné rezné dosticky BS -Micro Grain-

X.90.30.12.3.30 .C. VABS 1

Dalsie prisluSenstvo, frézy a Specialne prevedenia na poziadanie.

>>> Upozornenie: Dbajte prosim na tabul’ku s hodnotami rezu na strane 21.

*ks = kusov v baleni
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Zahlbnik 60° bez vymenitelnej reznej dosticky

Zahlbnik 90° bez vymenitelnej reznej dostitky

Viacrozsahovy zahlbnik na zraZanie hran s vymenitefnymi dostiCkami

firmy Kohle je univerzalne pouZitelny napriklad v obrabacich centrach/
stojanovych vitatkach na zraZanie a odhrotovanie hran obrobkov. Pri tomto
zahlbniku na zraZanie hran sa pouZivaju tvdokovové vymenitelné rezné
dosticky.

Oblast’ pouZitia
Ocel, Seda liatina, farebné kovy, hlinik, umelé hmoty

Prednosti

- vacsia pracovna oblast’;
otvory s priemerom g 4 mm az 50 mm v zavislosti od typu

- upevnenie KIF/moduldrneho drieku v upinacom puzdre alebo v
upinacom puzdre Weldon

Volitelné dopInky

- rozliéné vymenitelné dosticky pouZzitefné s réznou Gpravou povrchu

- velky vyber rozlicnych upevneni KIF/modularnych upevneni na
poZiadanie

Obsah dodavky
- 1 zahlbnik vratane modularneho drieku

Mimo obsah dodavky (pozri PrisluSenstvo)
-vymenitelné rezné dosticky

90° zahlbnik s upinanim a prislusenstvo
Obj. éislo  Specifikacia

KOHLE]}

Zahlbnik na zrazanie hran
90° a 60°

Obj. Cislo-Nr: 100279 az 100282
pozri tabulku nizSie

Upevnenie
KIF/modularny driek D=h6 bruseny, podla DIN 1835 B

Pocet vymenitefnych dosticiek
1 kus

Oblast’ obrabania
od @4 mm - g 50 mm prip. od @ 4 mm - g 45 mm

Uhol hrany

90° prip. 60°

Dolezité

Zahlbniky sa smu pouZivat’ len na polohovatelnych strojoch.

100279 | Zahlbnik 90°-25, D=4 - D=50 mm, vratane KIF/modularneho drieku D=25 mm
100280 | Zahlbnik 90°-32, D=4 - D=50 mm, vratane KIF/modularneho drieku D=32 mm

Oznacenie
K-WPMBFS 90.4.50 1
K-WPMBFS 90.4.50 1

Vlymenitelné rezné dosticky pre 90° zahlbnik

Obj. éislo  Specifikacia

Oznacenie

100290 | Vymenitelna rezna dosticka s TiN - povlakom

X.90.50.10.2.20 P25 B 1

Zahlbnik s upinanim a prislu$enstvo

Obj. éislo  Specifikacia

100281 | Zahlbnik 60°-25, D=4 - D=45 mm, vratane KIF/modularneho drieku D=25 mm
100282 | Zahlbnik 60°-32, D=4 - D=45 mm, vratane KIF/modularneho drieku D=32 mm

Oznacenie
K-WPMBFS 60.4.45 1
K-WPMBFS 60.4.45 1

Vlymenitelné rezné dosticky pre 60° zahlbnik

Obj. éislo  Specifikacia

Oznacenie

100292 | Vymenitelna rezna dosticka s TiN - povlakom

| X.60.45.10.2.20P25 B |

Dalsie prisluenstvo, frézy a $pecialne prevedenia na poziadanie.

>>>Upozornenie: Dbajte prosim na tabul’ku s hodnotami rezu na strane 22.

Technické zmeny vyhradené.

*ks = kusov v baleni
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s vodiacim valtekom

Fréza - v prevedeni s hrotom

Specialna tvrdokovova fréza Kohle s integrovanym vodiacim valtekom sa
pouZiva pri frézovani kontur na réznych stolovych frézovacich strojoch.

Oblast’ pouZitia
Ocel, 8eda liatina, farebné kovy, hlinik, umelé hmoty

Prednosti
- lepSie vedenie vd'aka integrovanému vedeniu s guld¢kovym loZiskom
- je moZzné dodat’ aj v prevedeni s hrotom na odhrotovanie v ostrych rohoch

Volitelné dopInky

- dodavany v roznych velkostiach

- dodavany s réznou Upravou povrchu, napr. s poviakom BST
- 8pecidlne uhly a varianty na poZiadanie

Obsah dodavky
- 1 zahlbnik vratane integrovaného vodiaceho valceka

PrisluSenstvo - vyt'ah zo zoznamu dodavaného sortimentu

KOHLE]}

Specialna tvrdokovova
fréza
Zrazené hrany 90°

Obj. Cislo-Nr: 100209 az 100221
pozri tabulku nizSie

Priemer drieku
v zavislosti od typu @ 6 mm a @ 8 mm

Uhol hrany
90°

Vodiaci valCek
v zavislosti od typu g 4 mm az 9 mm
moZnost' dodania aj s vodiacim ¢apom: @ 1,5 mma @ 2,0 mm

Ozubenie
v zavislosti od typu bud’ so striedavymi zubmi, alebo v prevedeni s
viacerymi zubmi

Obj. &islo  Specifikacia Oznacenie

100209 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=6x45°, vodiaci ¢ap D=1,5 X.6.45.6.1,5 1
100210 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=6x45", vodiaci ¢ap D=2 X.6.45.6.2 1
100211 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=6x45°, vodiaci ¢ap D=4 X.6.45.6.2/4 1
100213 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=10x45°, so striedavymi zubmi, vodiaci val¢ek D=5 X.10.45.6.2/5K 1
100214 | Tvrdokovova fréza - Al-Ox, driek D=6 mm, D=10x45", so striedavymi zubmi, vodiaci valcek D=5 X.10.45.6.2/5K BST 1
100215 | Tvrdokovova fréza, driek D=6 mm, D=10x45°, hrot X.10.45.6 1
100216 | Tvrdokovova fréza, drieck D=6 mm, D=6x45°, hrot X.6.45.6 1
100217 | Tvrdokovova fréza, drieck D=6 mm, D=12x45°, prevedenie s viacerymi zubmi, vodiaci val¢ek D=8 X.12.45.6.3/8 1
100218 | Tvrdokovova fréza, drieck D=6 mm, D=12x45°, prevedenie s viacerymi zubmi, vodiaci valcek D=9 X.12.45.6.3/9 1
100219 | Tvrdokovova fréza, drieck D=8 mm, D=16x45’, prevedenie s viacerymi zubmi, vodiaci val¢ek D=6 X.16.45.8.3/6K 1
100220 | Tvrdokovova fréza - Al-Ox, driek D=8 mm, D=16x45", so striedavymi zubmi, vodiaci valéek D=6 X.16.45.8.3/7TK BST 1
100221 | Tvrdokovové fréza, drieck D=8 mm, D=16x45", so striedavymi zubmi, vodiaci val¢ek D=7 X.16.45.8.3/7K 1

Dalsie prisluenstvo, frézy a Specialne prevedenia na poziadanie.
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KOHLE]}

Tabufka s hodnotami rezu pre K-WPMBFS90.4.30.3 (3-brity)
Viacrozsahové zahlbniky na zraZanie hran s vymenitefnymi do&ti¢kami firmy KOHLE

Uvedené hodnoty su len smerné hodnoty, ktoré sa moZzu v ddsledku rozdielnych podmienok pouZivania vyrazne odliSovat'.

NasSa rada: V nejasnych situaciach za¢nite v dolnom rozsahu uvedenych hodnét. Za istych okolnosti méZze dojst’ k tomu, Ze niektoré hodnoty sa budu musiet’
prekrocit.

PouZivanim emulzie sa zvySuje Zivotnost' a tomu zodpovedaju aj hodnoty rezu v tabulke.

Material v_(m/min) v_(m/min) v, (m/min) v_(m/min) v_(m/min) Posun
H

tvrdokov. P25 P25B (TiN) HSSB(TiN)  turdokov. Micro-Grain  f mm/ot.
tvrdokov. P25 P25B (TiN) vysokorych.
-manualne- -manualne- zahlbovanie
Typ vymenitelnej reznej X.90.30.12.3.30 | X.90.30.12.3.30 | X.90.30.12.3.40 | X.90.30.12.3.40 | X.90.30.12.3.15.C.BS
dosticky P25 P25B HSS HSSB
Stavebna ocefl 50-80 70-120 5-10 10 - 20 100 - 150 0,03-0,10
Cementacna ocel 10- 16 10-20 4-8 5-12 60 - 120 0,02-0,10
Nastrojova ocel 25-50 4-8 5-10 40-90 0,03-0,10
USrachtila ocel 25-70 5-8 5-12 30-90 0,03-0,10
Ocefboliatina 50-80 70-120 5-10 5-20 100 - 150 0,03-0,10
Seda liatina/tvarna liatina 15-30 20-40 4-8 4-12 40-90 0,05-0,12
Med’ 70- 110 90- 180 8-15 8-20 0,03-0,12
Mosadz/Eerveny bronz 40- 80 70- 160 10-15 10-20 100 - 190 0,03-0,10
Hlinikové zliatiny 80 - 250 150 - 500 10-15 10 - 25 200 - 500 0,05-0,12
Umelé hmoty bez zosilnenia 80 - 160 120 - 250 10-15 10-25 0,03-0,12
Tazko obrabatelné materialy 10- 50 0,03-0,10
Tvrdé obrabanie 10 - 50 0,03-0,10

manualne = zahlbovanie na stolovych vitackach atd’./ruénych vitacich strojoch
Pri frézovani hran vynasobte posun hodnotou 0,5

Maximalne velkosti hran v pripade ocele atd’. 1,5 mm. V pripade hlinika a umelej hmoty 5 mm

Maximalne otacky zahlbnika su absoltitne obmedzené na 10 000 ot./min.

Technické zmeny vyhradené. 21




KOHLE]}

Tabulka s hodnotami rezu pre K-WPMBFS90.4.50 a 60.4.45
Viacrozsahové zahlbniky na zraZanie hran s vymenitelnymi dosti¢kami firmy KOHLE

Uvedené hodnoty su len smerné hodnoty, ktoré sa mozu v désledku rozdielnych podmienok pouZivania vyrazne odliSovat'.

NaSa rada: V nejasnych situaciach zacnite v dolnom rozsahu uvedenych hodnét. Za istych okolnosti moZe dojst’ k tomu, Ze niektoré hodnoty sa budu musiet’
prekrocit’.

PouZzivanim emulzie sa zvySuje Zivotnost’ a tomu zodpovedaju aj hodnoty rezu v tabulke.

Rezna rychlost’ v_(m/min) Rezna rychlost’ v, (m/min) 1-brity
tvrdokov. P 25 -$pecial.- tvrdokov. P 25 B (TiN) - posun f, mm/ot.
Standard.-
BeZna stavebna ocel 50-80 70-120 0,05-0,10
Cementacna ocefl 30-50 40-90 0,04-0,10
Nastrojova ocel 15-30 25-50 0,03-0,10
Uslachtila ocel 15-35 25-70 0,03-0,10
Oceloliatina 50-80 70-120 0,05-0,10
Seda liatina/tvarna liatina 15-30 20 - 40 0,05-0,12
Med' 70- 110 90- 180 0,05-0,12
Mosadz/Serveny bronz 40- 80 70 - 160 0,05-0,10
Hlinikové zliatiny 80 - 250 150 - 500 0,05-0,12
Umelé hmoty bez zosilnenia 80 - 160 120 - 250 0,05-0,12

Pri frézovani hran vynasobte posun hodnotou 0,5
Maximalne velkosti hran v pripade ocele atd’. 1,5 mm. V pripade hlinika a umelej hmoty 5 mm
Zahlbniky sa smu pouZivat’ len na polohovatel’nych strojoch.
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Formular pre dopyt

Firma

Meno

Oddelenie

Ulica

PSC/mesto

Krajina

Telefon

Fax

E-mail

ZvlaStny zaujem o
() Rucny frézovacistroj  [_] Stolovy frézovaci stroj na zraZanie hran () Odhrotovaci stroj

Oznadenie materialu

(L) Zahlbnik na zraZanie hran

(JOcel (] Uslachtila ocel () Farebny kov
L Iny material:

Uhol hrany: stupriov

Sirka hrany: mm (priklad na strane 2)

Dizka hrany: mm (priklad na strane 2)

(] Priame hrany () Kontary (JRbzne

Zvarove hrany
Plech: d. max. mm 8. max. mm h. max. mm

(L] Ozvite sa mi prosim telefonicky
(L) Prosim o vyhotovenie ponuky na nasleduijtice niz8ie uvedené vyrobky:

Datum Podpis

Firemna peciatka
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